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10 Elektrohandwerkzeugmaschine 

> 

Stand der Technik 

15 Die Erfindung geht aus von einer Elektrohandwerkzeugmaschine, insbesondere 
Elektrohandkreissagmaschine, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Bei Elektrohandwerkzeugmaschinen mit rotierenden Werkzeugen, wie 
Handkreissage, Mauernutfrase, Steinsage, Winkelschleifer, Betonschleifer, Hobel, 
20 u.a., wird das durch das rotierende Werkzeug vom Werkstuck abgetragene 

Material, z.B. Spans oder Staub, aus der Schutzhaube direkt ins Freie geleitet, 
wodurch z.B. bei Langsschnitten das abgetragene Material die Schnittvorgabelinie 
verdeckt und/oder den Bediener direkt trifft, was insgesannt das Arbeiten mit der 
Maschine erheblich beeintrachtigt. 

25 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemalSe Elektrohandwerkzeugmaschine mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 hat den Vorteil, daB der von Spanen oder Staub gebildete 
30 Materialabtrag vom rotierenden Werkzeug direkt in den hohlen Zusatzgriff 

hineingeschleudert wird und durch die kinetische Energie der Drehung dabei eine 
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relativ hohe Eintrittsgeschwindigkeit aufweist. Der Materialabtrag wird direkt an der 
Entstehungsstelle, also am Werkzeugaustritt abgegriffen und entfernt von der 
Bearbeitungsstelle ausgeworfen. Wird an das Ende des hohlen Zusatzgriffs eine 
Absaugvorrichtung angeschlossen, so kann der Transport des Materialabtrags 
5 durch den Zusatzgriff hindurch unterstutzt und der Materialabtrag an anderer 
Stelle aufgefangen werden. 

Durch die in den weiteren Anspruche aufgefuhrten Maflnahmen sind vorteilhafte 
Weiterbildungen und Verbesserungen der im Anspruch 1 angegebenen 
, 10 Elektrohandwerkzeugmaschine moglich. 

GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung ist im 
Maschinengehause ein luftgekuhlter Elektromotor zum Antrieb des Werkzeugs 
aufgenommen und das Maschinengehause so ausgebildet, daS die Motorabluft in 

15 den Zusatzgriff einstromt. Die Motorabluft wird dabei in diejenige Richtung in den 
EinlalJ des Zusatzgriffs eingeleitet, in welcher der Materialabtrag das rotierende 
Werkzeug verlalJt und in den EinlaB eintritt. Die einstromende Motorabluft 
unterstutzt die Forderung des Materialabtrags bis zum AuslalS im Zusatzgriff, so 
daB ein Verstopfen des Zusatzgriffs durch den Materialabtrag sicher verhindert 

20 wird. 

^1^/ In Fallen, in denen infolge eines zwischen dem Elektromotor und dem rotierenden 
Werkzeug angeordneten Getriebes die Drehrichtungen von Elektromotor und 
Werkzeug invers sind, wird zur Herstellung einer gleichen Einblasrichtung von 
25 Motorabluft und Materialabtrag gemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der 
Erfindung im Maschinengehause ein die Motorabluft fuhrender, geschlossener 
Luflkanal vorgesehen, der schneckenformig ausgebildet ist und sich zum EinlaB 
des Bugelgriffs hin erweitert. 



30 



GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung ist der hohle Zusatzgriff 
als Bugelgriff ausgebildet der mit seinem einen Griffende an der Schutzhaube 
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ansetzt und an oder nahe seinem von der Schutzhaube abgekehrten anderen 
Griffende an einem den Elektromotor aufnehmenden Gehauseteil des 
Maschinengehauses festgelegt ist. Dadurch wird eine solide, mechanische 
Anbindung des Zusatzgriifs an das Maschinengehause erreicht und eine sichere 
5 Handhabung der Maschine sowohl fur Links- als auch Rechtshander ermoglicht, 
die auch flexible Greifposition bei unterschiedlichen Arbeitsfallen eriaubt. 

GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung ist der Zusatzgriff oder 
ein einen AuslaB des Zusatzgriffs unnschlieBender AuslaGstutzen schwenkbar 
/ 10 ausgebildet. Damit kann die Auswurfrichtung des Materialabtrags so eingestellt 
werden, 6aQ> er bei keinem Arbeitsfall den Bediener behindert. Der schwenkbare 



und in der eingestellten Schwenkposition einrastbare Zusatzgriff ermoglicht 
zusatzlich durch Anpassung an individuelle Greifgewohnheiten des Bedieners eine 
individuelle Optimierung der Ergonomie der Maschine. 

15 

Zeichnung 

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiels in der nachfolgenden Beschreibung naher eriautert. Es 
20 zeigen in perspektivischer Darstellung: 

Ui^ Fig. 1 eine Ansicht einer Elektrohandkreissagemaschine, 



Fig. 2 



eine Draufsicht der Elektrohandkreissagemaschine gemaft 
Fig. 1 ohne Auflageplatte, 



25 



Fig. 3 



eine Seitenansicht der Elektrohandkreissagennaschine gemaU 
Fig. 2 nach Entfernung von Schutzhaube und Kreissageblatt, 



Fig. 4 



eine Seitenansicht der Elektrohandkreissagemaschine gemafi 
Fig. 1 bei entfernter Schutzhaube fur das Kreissageblatt. 
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Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Die in der Zeichnung in verschiedenen Ansichten zu sehende 
Elektrohandkreissagemaschine als Ausfuhrungsbeispiel fiir eine allgemeine 
5 Elektrohandwerkzeugmaschine zur spanenden oder schleifenden Bearbeitung von 
Werkstucken weist ein zweischaliges Maschinengehause 10 mit einem 
angeformten Handgriff 1 1 zum Fuhren und Handhaben der Maschine und mit 
einem angesetzten Motorgehause 12 auf, in dem ein luftgekuhlter Elektromotor 
aufgenommen ist. Der Elektromotor treibt uber ein hier nicht zu sehendes, 
I 10 einstufiges Getriebe eine Antriebswelle 1 3 an, auf dem ein Kreissageblatt 14 
festgespannt ist. Das Kreissageblatt 14 ist im oberen Bereich von einer 
Schutzhaube 15 abgedeckt, die auf das Maschinengehause 10 aufgeschraubt ist. 
Die Schutzhaube 15 reicht bis zu einer mit dem Maschinengehause 10 
verbundenen Auflageplatte 16, mit welcher die Maschine beim Sagevorgang auf 
1 5 das Werkstuck aufgesetzt wird. Das Kreissageblatt 14 ragt durch die Auflageplatte 
16 hindurch und steht je nach gewunschter Schnittiefe uber diese mehr oder 
weniger nach unten vor. Zum Einstellen der Schnittiefe der Maschine ist die 
Auflageplatte 16 um eine in Arbeitsrichtung vor dem Kreissageblatt 14 am 
Maschinengehause 10 festgelegte Schwenkachse schwenkbar, wobei die 
20 gewahlte Schwenkstellung mittels einer Einstellvorrichtung fixiert wird. Eine auf 

der Auflageplatte 16 angeordnete weitere Einstellvorrichtung 17 ermoglicht durch 
1^ Schwenken der Auflageplatte 16 um eine sich parallel zur Sageblattebene 
erstreckende Langsachse eine Schnittwinkeleinstellung der Maschine. 

25 Fur eine beidhandige Fuhrung der Maschine zum Sagen ist ein Zusatzgriff 21 
vorgesehen, der als Bugelgriff ausgebildet und in Arbeitsrichtung der Maschine 
gesehen vor der Antriebswelle 13 des Kreissageblatts 14 nahe dessen vorderen 
Bereichs an dem Maschinengehause 10 angeordnet ist. Der im folgenden als 
Bugelgriff 21 bezeichnete Zusatzgriff setzt mit einem Griffende an der 
30 Schutzhaube 15 an, verlauft mit einem zur Rotationsachse des Kreissageblatts 14 
im wesentlichen parallelen Griffbereich 211 oberhalb der Auflageplatte 16 im 
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Abstand von dieser und ist mit seinem anderen Griffende am Motorgehause 12 
festgelegt. Dadurch ist eine sehr solide mechanische Anbindung des Bugelgriffs 
21 an dem Maschinengehause 10 gewahrleistet. Mit Hilfe des Bugelgriffs 21 kann 
die Maschine sehr exakt plan auf das Werkstuck aufgesetzt und beim Sagen 
beidhandig sehr gut gehalten und gefuhrt werden, wobei der groSe Greifbereich 
des Bugelgriffs 21 eine ergonomische und sichere Handhabung der Maschine in 
alien Arbeitsfallen sowohl fur Rechts- als auch fur Linkshander sicherstellt. 
AuBerdem ist .es moglich, die Maschine mittels des Bugelgriffs 21 in ihrem 
Schwerpunkt zu tragen. 

Der Bugelgriff 21 ist hohl ausgebildet und waist einen zunri Innern der 
Schutzhaube 15 hin offenen EinlafJ 22 (Fig. 3 und 4) und einen hinter dem 
Griffbereich 21 1 angeordneten AuslaB 23 (Fig. 1 und 2) auf, der vorzugsweise an 
Oder nahe dem von dem Einlali 22 abgekehrten Griffende des Bugelgriffs 21 liegt. 
Der AuslaS 23 ist von einem AuslaRstutzen 24 umschlossen, der 
vorteilhafterweise schwenkbar ausgebildet sein kann. Fur die Luftkuhlung des 
Elektromotors weist das Motorgehause 12 Lufteintrittsschlitze 25 (Fig. 2) auf, 
durch die hindurch ein auf der Abtriebswelle des Elektromotors drehfest sitzendes 
Lufterrad (hier nicht dargestellt) Luft ansaugt. Die vom Lufterrad angesaugte Luft 
durchstromt den Elektromotor und wird als warmeabfuhrende Motorabluft 
ausgeblasen, die dann so gefuhrt wird, daS sie in den EinlalS 22 des hohlen 
Bugelgriffs 21 einstromt. Hierzu ist im Maschinengehause 10 ein Luftkanal 26 
ausgebildet, der sich zum EinlaS 22 des Bugelgriffs 21 hin erweitert und in dem 
EinlaB 22 mundet (Fig. 3). Die Luft wird von dem Lufterrad aus dem Innern des 
Elektromotors in eine in Fig. 3 verdeckte Lufteintrittsoffnung des Luftkanals 26 
eingeblasen. Die Motorabluft stromt, wie durch den Pfeii 27 in Fig. 3 symbolisiert 
ist, durch den Luftkanal 26, den hohlen Bugelgriff 21 und tritt an dem vom 
AuslaSstutzen 24 umschlossen AuslaS 23 im Bugelgriff 21 ins Freie. Der 
AuslaSstutzen 24 ist so ausgerichtet, daB die Stromungsrichtung der hier 
ausstromende Motorabluft vom Bediener der Maschine wegweist. Ist der 
AuslaUstutzen 24 schwenkbeweglich ausgefuhrt, so kann der Bediener die ihm 
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genehme Oder an den Arbeitsfall angepaftte Luftausstromrichtung individuell 
einstellen. 

Da, wie vorstehend en^^ahnt. zwischen dem Elektromotor und der Antriebswelle 13 
des Kreissageblatts 14 ein einstufiges Getriebe angeordnet ist, sind die 
Drehrichtungen von Rotor des Elektromotors und Kreissageblatt 14 invers. Die 
Rotationsrichtung des Kreissageblatts 14 ist in Fig. 4 durch den Pfeil 28 
gekennzeichnet. Damit die den Elektromotor verlassende Motorabluft 
stromungsgunstig uber den Luftkanal 26 in den Bugelgriff 21 geleitet wird, ist der 
Luftkanal 26 geschlossen und schneckenformig ausgefuhrt, wie dies teilweise in 
Fig. 3 2U sehen ist, verlauft also von seiner Lufteintrittsoffnung bis hin zum EinlaS 
22 des Bugelgriffs 21 als eine sich axial ausdehnende Spirale, wobei der lichte 
Durchmesser des Luftkanals 26 vorzugsweise stetig zunimmt. 

Der hohle Bugelgriff 21 wird dazu genutzt, den am Kreissageblatt 14 entstehenden 
Sagestaub aufzunehmen und vom Werkstiick und vom Bediener weggerichtet 
auszuwerfen. Hierzu ist der EinlaS 22 des Bugelgriffs 21 so gestaltet, daS die in 
Fig. 4 durch den Pfeil 29 gekennzeichnete Abstrahlrichtung des Sagestaubs Oder 
der Sagespane so festgelegt ist. dafl der Sagestaub beim Verlassen der 
Sageblattschneiden direkt in den Einlali 22 des Bugelgriffs 21 trifft. Vorzugsweise 
ist hierzu der EinlaB 22 so plaziert, daft die Normale auf der Einlaftoffnung mit der 
tangentialen Abstrahl- oder Abwurfrichtung 29 des Sagestaubs zusammenfallt. 
Der Sagesstaub hat durch die kinetische Energie der Drehbewegung bereits eine 
relativ groBe Eintrittsgeschwindigkeit in den Bugelgriff 21 , Die zusatzlich in 
gleicher Richtung (Pfeil 27 in Fig. 3) eingeblasene Abluft des Elektromotors 
unterstutzt die Staub- Oder Spanefoderung und verhindert sicher ein Verstopfen 
des Bugelgriffs 21 . Durch die Verschwenkbarkeit des Auslaftstutzens 24 am 
Bugelgriff 21 kann der am AuslaS 23 des Bugelgriffs 21 ausgeblasene Sagestaub 
in die Richtung gelenkt werden, in der er den Bediener am wenigsten stort. 
AuSerdem kann an den AuslaRstutzen 24 ein Auffangbehalter oder ein 
Saugschlauch fiir eine Sagestaubabsaugung angeschlossen werden. 
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Das zweischalige Maschinengehause 10 ist aus Kunststoff gespritzt, wobei der 
Handgriff 1 1 und der Luftkanal 26 gleich mit angeformt werden. Der Bugelgriff 21 
ist als Einlegeteil ausgefuhrt, kann unter Umstanden aber auch mit angeformt 
werden. Der schneckenformige, sich zum EinlaS 22 des Bugelgriffs 21 hin 
erweiternde Luftkanal 26 ist in Teilen an beiden Schalen angeformt, die sich beim 
Zusammensetzen der Schalen zu dem Luftkanal 26 erganzen. 

In einer Modifizierung der beschriebenen Elektrohandkreissagemaschine ist der 
Bugelgriff 21 schwenkbar urn seinen an der Schutzhaube 15 mundenden EinlaB 
22 und in beliebigen oder vorgegebenen Schwenkstellungen verrastbar 
ausgebildet, wodurch neben der Moglichkeit der Einstellung der 
Staubauswurfrichtung noch ein Ergonomieeffekt erzielt wird. 

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebene Elektrohandkreissagemaschine 
beschrankt. Sie kann bei alien handgefiihrten Elektrowerkzeugen mit rotierendem 
Werkzeug, wie z.B. Mauernutfrasen, Steinsagen, Winkelschleifer, Betonschleifer. 
Exzenterschleifer u. a. verwendet werden. 
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Anspriiche 

1. Elektrohandwerkzeugmaschine, insbesondere 
Elektrohandkreissagemaschine, mit einem Maschinengehause (10), mit 
einem rotatorisch antreibbaren Werkzeug (14), das von einer Schutzhaube 
(15) mindestens teilweise abgedeckt ist, mit einem Handgriff (11) und 
einem Zusatzgriff (21) fur eine beidhandige Fuhrung der Maschine, dadurch 
gekennzeichnet. daR der Zusatzgriff (21) hohl ausgebildet und als 
Abfuhrkanal fur den vom Werkzeug (14) ausgeworfenen Materialabtrag 
genutzt ist. 

2. Maschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daS der Zusatzgriff 

(21) schwenkbar und in mindestens einer Schwenkstellung verrastbar 
ausgebildet ist. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Zusatzgriff (21) einen zum Innern der Schutzhaube (15) hin offenen EinlaS 

(22) und einen an oder nahe seinem von dem EinlaS (22) abgekehrten 
Griffende angeordneten Auslaft (23) aufweist. 

4. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daS der Auslaft (23) 
von einem Auslalistutzen (24) umschlossen ist der vorzugsweise 
schwenkbar ausgebildet ist. 
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Maschine nach einem der Anspruche 2-4, dadurch gekennzeichnet, daS 
der EinlaB (22) des Zusatzgriffs (21) so angeordnet ist, daR die 
Abstrahlrichtung (29) des das rotierende Werkzeug (14) verlassenden 
Materialabtrags vorzugsweise tangential vom Werkstuckumfang in den 
EinlalX (22) des Zusatzgriffs (21) weist. 

Maschine nach einem der Anspruche 2-5, dadurch gekennzeichnet, dad 
im Maschinengehause (10) ein das Werkzeug (14) antreibender, 
luftgekuhlter Elektromotor angeordnet ist und daft das Maschinengehause 
(10) so ausgebildet ist, daft die den luftgekuhlten Elektromotor verlassende 
Motorabluft in den Zusatzgriff (21) einstromt. 

Maschine nach Anspruch 5 und 6. dadurch gekennzeichnet, daft die 
Einstromrichtung der Motorabluft mit der Abstrahlrichtung des 
Materialabtrags vom Werkzeug (14) zusammenfallt. 

Maschine nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, daft im 
Maschinengehause (10) ein mit einer Lufteintrittsoffnung fur die 
Motorabbluft versehener Luftkanal (26) ausgeformt ist, der sich zum Einlaft 
(22) des Zusatzgriffs (21) hin erweitert und an diesem miindet. 

Maschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft bei inverser 
Drehrichtung von Elektromotor und rotierendem Werkzeug (14) der die 
Motorabluft fuhrende Luftkanal (26) schneckenformig ausgebildet ist. 

Maschine nach einem der Anspruche 1-9. dadurch gekennzeichnet, daft 
der Zusatzgriff (21) als Bugelgriff ausgebildet ist der mit einem Griffende an 
der Schutzhaube (15) ansetzt und an oder nahe seinem anderen Griffende 
an einem den Elektromotor aufnehmenden Gehauseteil (12) des 
Maschinengehauses (10) festgelegt ist. 
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Elektrohandwerkzeugmaschine 
Zusammenfassung 



Es wird eine Elektrohandwerkzeugmaschine, insbesondere eine 
Elektrohandkreissage, angegeben, die ein Maschinengehause (10). ein rotatorisch 

15 antreibbares Werkzeug (14), das von einer Schutzhaube (15) zumindest teilweise 
abgedeckt ist und einen Handghff (11) und einen Zusatzgriff (21) fur eine 
beidhandige Fuhrung der Maschine aufweist. Um eine Behinderung oder 
Belastigung des Bedieners durch den beim Arbeiten anfallenden Materialabtrag zu 
verhindern, ist der Zusatzgriff (21) hohl ausgebildet und als Abfuhrkanal fur den 

20 vom Werkzeug (14) ausgeworfenen Materialabtrag genutzt (Fig. 4). 



